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Asfalt rece tip RRD

                            Asfaltul rece - mixtură stocabilă la rece RRD

Condiții de depozitare pe timp de iarnă

1. Pentru a avea o bună lucrabilitate, asfaltul se depozitează în încăperi în care temperatura va fi de peste +10°C
2. Dacă asfaltul se depozitează în spații neîncălzite, consecința este că se micșorează lucrabilitatea ei, și extragerea din găleți se face dificil, cu riscul major de deteriorare a ambalajului
3. Prin stocarea asfaltului sub 0°C, aceasta pierde din calitate, adică trebuie evitat înghețarea repetată a materialului
4. Iarna, pe timp geros, este bine că transportul asfaltului din magazie la punctul de lucru să se facă in mijloace de transport mici, acoperite (dubite) în cantități de 200 - 300 kg, atât cât este necesar la punctul de lucru.
5. Dacă este nevoie de o cantitate de mixtură mare, aceasta se va transporta în mai multe tranșe, pentru a evita întărirea în mijlocul de transport pâna la punerea ei in operă.

Extragerea asfaltului din ambalaj

1. Se detașează mânerul de la găleată
2. Se desface capacul, apăsând pe o lătură și acționând prin tragerea în sus a lăturii opuse, până se desprinde de intreg conturul
3. Se culcă găleata, și se rulează prin apăsare concomitentă
4. Se continuă rularea găleții, până ce crusta de asfalt de la suprafață se crapă, și începe să curgă din recipient
5. În funcție de cantitatea de RRD care este necesară, se acționează prin rulare progresiv, pâna ce obținem cantitatea dorită
6. Dacă nu s-a folosit întreaga cantitate dintr-o găleată, aceasta se va închide în ambalajul original, și poate fi folosit ulterior

Pregătirea și executarea plombei



	Indeferent de condițiile atmosferice se curăță groapa de apa, gheață, noroi, praf și pietre alergătoare, asigurându-se și curățirea zonei de cca. 1 mp lângă groapă.
	Dacă groapa are adâncime de peste 3-4 mm, asfaltul se va asterne în straturi succesive de 2-3 mm care se vor compacta separat, până la nivel.
	În cazul gropilor cu adâncime mare ( 15-20 cm ) se procedează astfel:
	Se aplică un strat de RRD pentru nivelarea fundului gropii
	Se compactează groapa cu criblură ( sort 3/8 ) până la cota de 3 cm și se compactează cu maiul sau cu placa vibrantă.
	Peste stratul de criblură se aplică RRD până la cota finală și se compactează foarte bine.


Această soluție reduce substanțial prețul de cost al plombei.
	Tehnologia din acest capitol este valabilă indiferent de sistemul rutier ( trafic greu, ușor, beton de ciment sau asfalt clasic ).


Scule și unelte necesare


	Pentru executarea plombării sunt necesare următoarele scule și unelte pentru o echipă formată din 3-4 muncitori: lopată, tarnacop tip minier, mistrie zidar, brebla, mai metalic rotund ( d= 150-200 mm, 4-5 kg ), mătură, găleată cu apă pentru emectarea uneltelor în timpul executării lucrării, mijloace de semnalizare.
	Este mai indicat folosirea plăcii vibrante în loc de mai de mâna, dacă este acest lucru este posibil.
	Pentru a se evita lipirea materialului RRD de unelte, acestea se vor înmuia permanent în apă.
	Se va asigura conturul gropii cu tarnacopul, pe toată circumferința trebuind să existe un umăr de minim 5 mm.


Considerații generale

	Compactarea se face începând cu conturul plombei, spre centrul acesteia.
	Materialul RRD rămas nefolosit, se închide in găleata cu capac ermetic, și se fososește la plomba următoare, sau cu prima ocazie.
	În cazul în care unealta s-a încărcat cu RRD, curățirea se poate face prin înmuierea în motorină, și curățirea cu spaclu, după care se șterge cu carpa.
	Petele de RRD de pe mâini sau imbrăcăminte se curăță cu diluant tehnic.






CONTACT
SEDIU GENERAL
Str Majláth G.K. Nr 1/6
Miercurea Ciuc
România, Jud. Harghita
FABRICA RRD
Str. Zorilor nr. 18A

Miercurea Ciuc

BALASTIERA
com. Agãș, Bacãu

Tel: 0234-385011 

MAI MULTE INFORMATII
Tel: +40-266-312462

Tel: +40-366-101218

Fax: +40-266-312460

E-mail: piro@piro.ro 
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